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Wprowadzenie

Symbole i oznaczenia

Wskazowki ostrzegawcze

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia informujace o szkodach materialnych i zagrozeniach dla ludzi.

» Nalezy przeczytac te wskazéwki i zawsze je stosowac.

> Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi zaleceniami oznaczonymi symbolem i hastem ostrzegawczym.

Symbol Hasto Znaczenie
ostrzegawczy ostrzegawcze

NIEBEZPIE- s:gbrezzgterizeer;sr:iveva ?(lé\jvl:éjzzil‘do Smierci lub ciezkich obrazen ciata
CZENSTWO P ganiep ¢ '

Niebezpieczenstwa dla ludzi.

OSTRZEZENIE Zignorowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen ciata.

Niebezpieczenstwa dla ludzi.

UWAGA Nieprzestrzeganie moze spowodowac lekkie obrazenia ciata.

td’d’

Inne symbole i oznaczenia
Aby zapewni¢ prawidtowa obstuge, wazne informacje i wskazéwki techniczne s wyraznie wyeksponowane.
Symbol  Znaczenie

+Wazna wskazéwka".
0 Informacje, ktére pozwolg unikna¢ szkéd materialnych oraz zrozumiec¢ lub zoptymalizowa¢ czynnosci.

,Dodatkowa informacja”

Symbol czynnosci: nalezy wykonac okreslona czynnosc¢.
» W przypadku kilku czynnosci do wykonania nalezy zachowac¢ podana kolejnos¢.

Rewizje i zakres obowigzywania
Wersja 01: dotyczy rodziny produktéw Slimdrive SLT od roku produkgji 2021.

Odpowiedzialnos¢ cywilna za produkt

Zgodnie z ustawg o odpowiedzialnosci producenta za swoje wyroby, podczas montazu nalezy stosowac sie do
informacji zawartych w tej broszurze (informacje o produkcie i uzytkowaniu tego produktu zgodnie z przezna-
czeniem, informacje o nieprawidtowym uzytkowaniu, informacje o uzyskiwanych parametrach pracy, o zalece-
niach dotyczacych konserwacji, obowiagzkach informacyjnych i instruktazowych). Nieprzestrzeganie powyzszych
informacji zwalnia producenta z odpowiedzialnosci.

Dokumenty powigzanie

Rodzaj Nazwa

Schemat potaczen Automatyczne drzwi przesuwne DCU1-NT/DCU1-2M-NT

Dodatkowy schemat potaczen Automatyczne drzwi przesuwne DCU1-2M-NT, sterownik drzwi DCU1-2M-NT
do automatycznych drzwi przesuwnych na drogach ratunkowych, warianty FR
DUO, LL, RWS

Instrukcja montazu Rodzina produktéw Slimdrive SLT

Instrukcja montazu Slimdrive SLT z belka no$na i czescig boczng

instrukcja montazu wstepnego Skrzydto i czesci boczne systeméw profilowych

Dodatkowa instrukcja montazu Pretowy uktad ryglujacy

Dokumentacja ulega zmianom. Nalezy zawsze korzystac z aktualnej wersji.
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Podstawowe zasady bezpieczenstwa

GEZE GmbH wystepuje dalej jako GEZE.

2.1

2.2

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

System drzwi przesuwnych stuzy do automatycznego otwierania i zamykania przejscia w budynku.

System drzwi przesuwnych moze by¢ stosowany tylko w pionowej pozycji montazu i moze by¢ zainstalowany
tylko w suchych pomieszczeniach w dopuszczalnym obszarze stosowania.

System drzwi przesuwnych jest przeznaczony do stosowania na ciggach pieszych

System drzwi przesuwnych nie jest przeznaczony do nastepujacych zastosowan:

@ do stosowania przemystowego

o do zakresu zastosowania, ktéry nie stuzy ruchowi oséb (np. brama garazowa)

@ naruchomych przedmiotach, jak statki

System drzwi przesuwnych wolno stosowac tylko:

o w trybach pracy przewidzianych przez GEZE

@ zkomponentami dopuszczonymi / zatwierdzonymi przez GEZE

@ zoprogramowaniem dostarczonym przez GEZE

= w wariantach zabudowy / rodzajach montazu udokumentowanych przez GEZE

o w obrebie sprawdzonego / dopuszczonego zakresu stosowania (klimat / temperatura / stopief ochrony)

Inne zastosowanie jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i prowadzi do wygasniecia wszelkich roszczen
z tytutu odpowiedzialnosci i gwarancji GEZE.

Wskazdwki bezpieczenstwa

@ Ingerencje i modyfikacje, ktére wptywaja na technologie bezpieczenstwa i funkcjonalnos¢ systemu drzwi
przesuwnych, moga by¢ wykonywane tylko przez firme GEZE.

o Bezusterkowa i bezpieczna eksploatacja wymaga prawidtowego transportu, prawidtowego ustawienia i montazu,
wykwalifikowanej obstugi i poprawnej konserwacji.

o Nalezy przestrzegac¢ wtasciwych przepiséw o zapobieganiu wypadkom oraz innych ogdlnie uznanych zasad
bezpieczenstwa i medycyny pracy.

o Tylko oryginalne akcesoria, oryginalne czesci zamienne i akcesoria zatwierdzone przez firme GEZE zapewniaja
bezusterkowe dziatanie systemu drzwi przesuwnych.

@ Montaz, prace konserwacyjne i serwisowe moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel
posiadajacy autoryzacje firmy GEZE.

o W zakresie badan dotyczacych technologii bezpieczenstwa obowigzuja ustawy i przepisy krajowe.

s Dokonanie samowolnych modyfikacji urzadzenia wyklucza wszelka odpowiedzialnos¢ firmy GEZE za powstate w konse-
kwencji szkody oraz powoduje uniewaznienie dopuszczenia na stosowanie na drogach ewakuacyjnych i ratunkowych.

s W przypadku tgczenia z urzadzeniami innych producentéw firma GEZE nie udziela gwarancji.

o Do napraw i prac konserwacyjnych wolno stosowac tylko oryginalne czesci firmy GEZE.

o Podfaczenie do napiecia sieciowego musi by¢ wykonane przez wykwalifikowanego elektryka lub elektryka
upowaznionego do okreslonych czynnosci. Podaczenie do sieci elektrycznej i sprawdzenie przewodu ochron-
nego to czynnosci, ktére nalezy wykonac zgodnie z wymogami VDE 0100, cze$¢ 600.

= Jako zabezpieczenie sieciowe nalezy zastosowac bezpiecznik samoczynny 10 A (zapewnia inwestor).

s Programator z wyswietlaczem zabezpieczy¢ przed dostepem oséb nieupowaznionych.

s Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE przed uruchomieniem instalacji drzwiowej nalezy przeprowadzi¢
analize zagrozen oraz oznakowac instalacje drzwiowa zgodnie z dyrektywa w sprawie oznakowania CE 93/68/EWG.

o Nalezy przestrzega¢ wytycznych, norm i przepiséw krajowych w ich aktualnie obowigzujacej wersji, ze szcze-
g6lnym uwzglednieniem nastepujgcych dokumentéw:

@ DIN 18650: ,Zamki drzwi i okucia - systemy drzwi automatycznych”

@ VDE 0100, cze$¢ 600: ,Tworzenie instalacji niskonapieciowych”

@ EN 16005: ,Drzwi uruchamiane mechanicznie; bezpieczenstwo uzytkowania; wymagania i metody kontroli”

o EN 60335-1: ,Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego — Bezpieczenstwo uzytkowania — czes¢
1: Wymagania ogélne”

o EN 60335-2-103: ,Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego - Bezpieczenstwo uzytkowania:
Wymagania szczegétowe dotyczace napeddw bram, drzwi i okien”

s Nie luzowac przykreconych, elektrycznych potaczen uziemiajacych.

Produkt powinno sie wbudowac lub zabudowac w taki sposéb, aby w przypadku ewentualnych napraw i/lub
konserwacji zapewniony byt bezproblemowy dostep do produktu przy stosunkowo niewielkim nakfadzie pracy,
a ewentualne koszty demontazu nie okazaty sie niewspotmierne w stosunku do wartosci produktu.

(GEZE]
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Wykonywanie prac ze $wiadomoscig bezpieczenstwa

o Zabezpieczy¢ miejsce pracy przed dostepem osdb nieuprawnionych.

o Uzywac tylko przewoddw podanych w schemacie okablowania. Rozmiesci¢ ekrany zgodnie ze schematem
potaczen.

o LuZne przewody wewnatrz napedu zabezpieczy¢ opaskami kablowymi.

@ Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej:
o Odfaczy¢ naped od sieci 230 V i zabezpieczy¢ przed ponownym wiaczeniem. Sprawdzi¢ brak napiecia.
@ Qdtaczy¢ sterownik od akumulatora 24 V.

s W przypadku stosowania zasilacza awaryjnego (UPS) system znajduje sie pod napieciem nawet po odtgczeniu
go od zasilania sieciowego.

= Do skretek stosowac izolowane tulejki koricowe zyty.

o Zadbac o odpowiednie oswietlenie.

o Niebezpieczenstwo obrazen przy otwartym napedzie. Obracajace sie cze$ci moga wciggnac witosy, ubrania,
kable itp.!

o Niebezpieczenstwo obrazen z powodu niezabezpieczonych czesci grozacych przygnieceniem, uderzeniem,
odcieciem lub wciggnieciem!

o Niebezpieczenstwo obrazen z powodu ostrych krawedzi przy napedzie i skrzydle drzwi!

@ Niebezpieczenstwo obrazen wywotanych przez ruchome elementy podczas montazu!

Ochrona Srodowiska

o Przy utylizacji instalacji drzwiowej nalezy posortowac materiaty i przekazac je do recyklingu.
o Nie wyrzuca¢ baterii i akumulatoréw do zwyktego pojemnika na odpady komunalne.
s Podczas utylizacji instalacji drzwiowej i baterii/akumulatoréw przestrzegac przepiséw prawa.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu i magazynowania

» Nie rzucaci chronic przed upuszczeniem.

» Unika¢ mocnych uderzen.

s Temperatury przechowywania ponizej -30°C i powyzej +60°C moga spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

= Przechowywac w suchym miejscu.

s Powierzchnig magazynowa moga by¢ pomieszczenia suche, dobrze wentylowane, zamkniete, chronione
przed wptywami atmosferycznymi i promieniowaniem ultrafioletowym.

Kwalifikacje

Przestrzegac przepiséw obowiazujacych w danym kraju!

Zastosowanie w Niemczech:

Przedsiebiorstwa, ktére wykonuja wstepny montaz napedéw do drzwi przesuwnych na drogach ewakuacyjnych,
muszg zostac zatwierdzone jako rozszerzony zaktad produkcyjny przez instytut badawczy, ktéry wydat Swiadectwo
badan wzoru budowlanego.
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3 O tym dokumencie

Niniejsza instrukcja opisuje wstepny montaz napedéw do automatycznych napedéw do drzwi przesuwnych z
rodziny produktéw Slimdrive SLT.

4 Przeglad

41 Schematy
Numer Rodzaj Nazwa
70487-0-007 Rysunek napedu Slimdrive SLT, naped
70493-0-010 Rysunek napedu Slimdrive SL-FR, naped
70484-2-0572 Rysunek komponentu Pokrywa na wymiar SL/SLT
70484-2-0574 Rysunek komponentu Szyna jezdna SLT na wymiar
70487-2-0218 Rysunek komponentu Profil mocujacy na wymiar
70717-2-0256 Rysunek komponentu Mocowanie wywiercone SL/SLT
70717-2-0268 Rysunek komponentu Mocowanie skrécone SL/SLT

Dokumentacja techniczna ulega zmianom. Nalezy zawsze korzysta¢ z aktualnej wersji.

4.2 Narzedzia i srodki pomocnicze

Narzedzie Wielkos¢

Tasma miernicza

Marker do znakowania

Klucz dynamometryczny

Klucz imbusowy 2mm, 2,5mm, 3 mm,4mm,5mm, 6 mm
Klucz widetkowy 8 mm, 10 mm, 13 mm, 15 mm

Klucz oczkowy 8 mm

Zestaw Srubokretow ptaski do 6 mm, krzyzakowy PH2 i PZ2

Szczypce tnace boczne

Szczypce do zaciskania koncéwek kabli
elektrycznych

Szczypce do zdejmowania izolacji

Multimetr

Programator z wyswietlaczem / terminal serwisowy ST220 / GEZEconnects

43  Momenty obrotowe

Momenty obrotowe sg podane przy odpowiednim kroku montazowym.
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44 Komponenty i podzespoty

Te ilustracje pokazujg wyposazenie standardowego napedu w wersji 4-skrzydtowej oraz 2-skrzydtowe;j.
Naped sktada sie z zestawu VP Slimdrive SL i odpowiedniego zestawu uzupetniajgcego Slimdrive SLT.

W zaleznosci od wyposazenia i wykonania napedu budowa podzespotéw moze sie rézni¢. Doktadne dane doty-

czace potozenia poszczegdlnych komponentéw mozna znaleZ¢ na rysunku napedu.

Wersja 4-skrzydtowa
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Wersja 2-skrzydtowa, zamykanie lewostronne
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Wersja 2-skrzydtowa, zamykanie prawostronne
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1

45  Wykaz czesci zestawu VP Slimdrive SL

1 Ptyta boczna 9 Sterownik o Zamki paska @ Akcesoria do mocowania
2 Uziemienie transforma- 10 Akumulator o Woézek rolkowy SL kabli
tora 11 Silnik o Akcesoria do uziemienia = Instrukcja montazu
3 Transformator 12 Odbojnik pokrywy o Podrecznik uzytkownika
4 Rolka zwrotna 13 Listwa zaciskowa o Tabliczka znamionowa @ Schemat potaczen
5 Katownik do mocowania 14 Szyna jezdna o Rézne naklejki z folii o Ksiega kontrolna
pokrywy 15 Pokrywa przezroczystej @ Analiza bezpieczenistwa
6 Prowadnica kablowa 16 Profil mocujacy o Akcesoriado mocowania = Deklaracja zgodnosci
7 Zabierak, dtugi 17 Przewdd transfor- komponentéw napedu montazu WE
8 Zabierak, krotki matora o Akcesoria do zabezpie- ® Znak kontrolny badania typu
czenia pokrywy @ Rysunek napedu
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46  Wykaz czesci zestawu VP Slimdrive SLT, zestaw uzupetniajacy

o Wozek rolkowy @ Ostona ptyty bocznej SLT = Instrukcja montazu po- = Deklaracja zgodnosci

o Element koricowy SLT (czarna) krywy blaszanej do SLT montazu WE

o Zabierak dtugi o Ostona rolkiliny zprawej = Rysunki napedu & Akcesoria SLT VP

o Zabierak, zamykanie i lewej strony o Instrukcja wstepnego o Tabliczka znamionowa
W prawo = Mocowanie linki montazu i montazu SLT = Element koricowy

o Plyta boczna SLT drucianej

5 Wstepny montaz
51  Obroébka szyny jezdnej, pokrywy i profilu mocujgcego

» Sprawdzi¢, czy profile nie sg uszkodzone.

» Skréci¢ szyne jezdna, pokrywe i profil mocujacy na zadang dtugos¢ (patrz rysunki technologiczne, rozdziat 4.1).
» Sprawdzi¢, czy konieczne sa dodatkowe otwory mocujace (patrz rysunki technologiczne, rozdziat 4.1).

» Po obrébce wyczysci¢ szyne jezdng, pokrywe i profil mocujacy.

52  Montaz wozka rolkowego

Zastosowanie wozkdéw rolkowych z lub bez urzadzenia zabezpieczajacego przed przechylaniem patrz rysunek
napedu.

» Powierzchnie jezdne szyn jezdnych i rolki
wyczysci¢ przed zatozeniem wdzkow
rolkowych.

» Wiozyc¢ wozek rolkowy (1) wewnetrznego
skrzydta przesuwnego i wézek rolkowy (2)
zewnetrznego skrzydta przesuwnego
zboku do szyny jezdnej.

53 Montaz odbojnikow

0 Odbojniki gumowe muszg by¢ skierowane podczas montazu w strone srodka szyny jezdnej.

» Wsunac odbojniki (1) w przedni rowek i ustawic
z prawej i lewej strony wézek rolkowy jako
zabezpieczenie transportowe.

» Lekko dokreci¢ odbojniki kluczem imbusowym.

Doktadna pozycje odbojnikéw (1) okresla sie pod-

czas montazu skrzydet przesuwnych.

> Zabezpieczy¢ wozek rolkowy w tylnym rowku
przed przesuwaniem.
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54  Przygotowanie elementu koricowego szyny jezdne;

» Wsuna¢ do rowka mocujacego tacznik uzie-
mienia (1) zgodnie z rysunkiem napedu.

» Przykreci¢ tacznik uziemienia (1) $ruba (2)
(moment obrotowy 4 Nm).

55 Montaz elementu koncowego szyny jezdnej

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia pradem elektrycznym!
W przypadku nieprawidtowego potaczenia miedzy elementem koncowym (1) a szyna jezdna (3) szyna jezdna
jest niewystarczajaco uziemiona.
» Kotki gwintowane (5) dokreci¢ w taki sposéb, aby przebic¢ warstwe anodowang elementu koicowego i szyny jezdnej.

» Wsunac¢ element koricowy (1) z wiozonym
tgcznikiem uziemienia (2) na profil mocujacy
(4) do szyny jezdnej (3).

» Element koncowy (1) potaczy¢ z szyng
jezdna facznikiem uziemienia (2).

» W tym celu tacznik uziemienia (2)
ustawic¢ w taki sposéb, aby jeden kotek
gwintowany (5) znajdowat sie
w elemencie koricowym, a drugi (5)

w szynie jezdnej.

» Dokreci¢ kotki gwintowane (5)

(moment obrotowy 4 Nm).

(GEZE] 9
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» Odkreci¢ ptaski wtyk urzadzenia (6) ze $ruba (7) i dwiema podktadkami zebatymi (8) z facznika uziemienia (2).

» Zamontowac ptaski wtyk urzadzenia (6) ze $rubg (7) i dwiema podktadkami zebatymi (8) w odpowiednim

otworze na elemencie koricowym (1) (moment obrotowy 1,5 Nm).

Podtgczanie styku do rygla paska zebatego (opdja)

» Usunac sruby (2) na przetaczniku sygnalizacyj-
nym (1) rygla paska zebatego.

» Na przetaczniku sygnalizacyjnym (1) zatozy¢
przefacznik alarmowy (3).

» Przymocowac oba przetaczniki do rygla paska
zebatego za pomoca dtuzszej sruby (2) z zesta-
wu doposazeniowegdo.

» Podtaczyc kabel rygla paska zebatego.

» W razie potrzeby skréci¢ choragiewke taczenio-
wa przetacznika styku alarmowego.

I
=1
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57  Montaz komponentow napedu

Dokfadna pozycja komponentéw jest podana na rysunkach napedu.

Prezentacja: wersja czteroskrzydtowa, szer. otwarcia 2000 mm
UM

UR

O 0 pw. 0 T

Prezentacja: wersja dwuskrzydtowa, zamykanie lewostronne, szer. otwarcia = 1000 mm
UM

| A0 [ nll ]

Vis U1 uz Vrs

Prezentacja: wersja dwuskrzydtowa, zamykanie prawostronne, szer. otwarcia = 1000 mm

UM
UR
7]:I:EP i i ‘ i
Vig| | ! U1 U2 ‘ | lvrs
Legenda:
Szer.otw.  Szeroko$¢ otwarcia UR Potozenie rolki zwrotnej
U1 Rolka zwrotna Vrs Przedtuzenie z prawej strony
U2 Rolka zwrotna silnika Vis Przedtuzenie z lewej strony
um Pozycja silnika

0 W przypadku przedtuzenia napedu (Vs / Vrs) nalezy odpowiednio dostosowac pozycje komponentow.

» Wpusty przesuwne wsuna¢ od prawej strony w szyne jezdna. Uktad podano na rysunku napedu.
» Komponenty zamontowac przewidzianymi do tego srubami zgodnie z rysunkiem.

o Moment dokrecania rolki zwrotnej 15 Nm

= Moment dokrecania pozostatych komponentéw 10 Nm
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58 Montaz uchwytu przewodow

Niebezpieczenstwo przeciecia przewodow!
» Przewody utozy¢ w taki sposob, aby w obszarze ruchomych czesci nie byto zadnych przewodéw. Odlegtos¢
ok.200 mm.

-
(2) O

» Prowadnice kablowa (1) zamocowac na szynie jezdnej (2).

59  taczenie transformatora i sterownika

» Zwrdci¢ uwage, aby przewody zostaty skrocone i utozone w sposéb wykluczajacy ich zakleszczenie podczas
naktadania pokrywy i zetkniecie sie w ruchomymi komponentami.

> Skroci¢ przewdd trzyzytowy (1).
» Na obu koncach zdjac izolacje i zatozy¢ izolowane /®

koncéwki kablowe.
» Po stronie sterownika (2) umiesci¢ wtyczke (3).
> Wiozy¢ wtyczke (3) do sterownika (2). //

» Zwrdci¢ uwage na podtaczenie uziemienia!
» Nie pomyli¢ zyH!

2 GEZE)
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» Poprowadzi¢ przewdd transformatora (1) miedzy sterownikiem (2) a szyna jezdna (5).

» Przewdd transformatora (1) przeprowadzi¢ od sterownika (2) przez prowadnice kablowe (4) do transformatora.

» Przewdd transformatora (1) zamontowac na
zacisku szeregowym transformatora (6).
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510 taczenie silnika i sterownika

Slimdrive SLT

» Utozyc przewdd enkodera (2) i przewdd przyta-
czeniowy silnika (3) do sterownika.

> Wiozy¢ wtyczke w sterownik (4).

Slimdrive SLT-FR

» Utozy¢ do sterownika przewéd enkodera (2),
przewdd przytaczeniowy silnika (3) i przewdd
przytaczeniowy drugiego silnika Slimdrive
SL NT-FR (1).

» Wiozy¢ wtyczke w sterownik (4).

0 Nie podtaczac jeszcze przewodu akumulatora do sterownika.
Akumulator nalezy podtaczy¢ do sterownika dopiero podczas testu produkcyjnego i podczas uruchomienia.

: GEzE)
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511 Pofaczenie rygla paska zebatego (opcja) i sterownika

> Przewdd rygla paska zebatego (1) podtaczy¢
do sterownika (2).

» Utozy¢ przewdd rygla paska zebatego (1)
przez prowadnice kablowg do rygla paska
zebatego (opcja) (3), w razie potrzeby skrécic,
odizolowac i zamontowac izolowane
koncéwki kablowe.

» Podtaczyc rygiel paska zebatego zgodnie
ze schematem potaczen.
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Rodzina produktéw Slimdrive SLT

5111

511.2

Montaz paska zebatego
Wersja 2-skrzydtowa

» Pasek zebaty natozy¢ na rolke silnika i rolke
zwrotna i w razie potrzeby skrécic.

» Wiozyc¢ konce paska zebatego (1) w element
naprezajacy (4) (3 zeby na strone) i zamocowac
wspotpracujgcym elementem naprezajacym (2)
i Sruba drazona (3).

Wersja 4-skrzydtowa

» Wiozyc¢ konce paska zebatego (1) w element
naprezajacy (4) zamka paska blisko napedu
(3 zeby na strone) i zamocowac wspotpracu-
jacym elementem naprezajacym (2) i Sruba
drazona (3).

> Pasek zebaty natozy¢ na rolke silnika i rolke
zwrotng i w razie potrzeby skrocic.

> Wiozy¢ konce paska zebatego (1) w element
naprezajacy (4) drugiego zamka paska (3 zeby
na strone) i zamocowac wspotpracujagcym

elementem naprezajacym (2) i sSrubg drazona (3).

Naprezanie paska zebatego

» Pasek zebaty musi by¢ naprezony sitg 300 N +35 N (patrz rysunek napedu).

16

» Poluzowac 2 sruby (2).

Silnik (3) przesunac¢ recznie w prawo.

» Odkrecic srube (1) i przesunaé wpust przesuwny
na tyle, aby pomiedzy wpustem przesuwnym a
silnikiem mozna byto wsunga¢ wkretak ptaski.

» Dokreci¢ Srube (1) (moment obrotowy 10 Nm).

» Wsunac¢ wkretak ptaski w szczeline i podnies¢,
naprezajac pasek zebaty.

» Dokrecic¢ 2 $ruby (2) (moment obrotowy
15 Nm).

v
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512 Montaz uziemienia transformatora

» Transformator musi koniecznie zosta¢ umieszczony zgodnie z rysunkiem, tak aby dostatecznie zakrywat szyne
jezdna i tym samym spetniat wymagania bezpieczenstwa elektrycznego.

> Pofaczy¢ przewdd uziemiajacy (2) 2
transformatora z wtykiem ptaskim (1). =
/

513 taczenie akumulatora i sterownika

A UWAGA!

Ryzyko obrazen z powodu uderzenia lub zmiazdzenia!
Po podfaczeniu przewodu akumulatora (1) koto pasowe na silniku i pasek zebaty moze sie gwattownie poruszyc.
> Nie siega¢ w obszar ruchomych czesci.

» Sprawdzi¢, czy przewd6d akumulatora (1) jest
wystarczajgco dtugi.
» W razie potrzeby podfaczy¢ przedtuzacz
akumulatora do przewodu akumulatora. /
» Utozy¢ przewdd akumulatora (1) do sterownika.
> Wiozyc¢ wtyczke w sterownik.

GEZE) v



Kontrola bezpieczenstwa urzadzenia i test produkcyjny Rodzina produktéw Slimdrive SLT

6

Kontrola bezpieczenstwa urzadzenia i test produkcyjny

A

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia pradem elektrycznym!

» Podfaczanie i odtaczanie instalacji elektrycznej (230 V/115 V) zlecac wytacznie wykwalifikowanemu elektrykowi
lub elektrykowi upowaznionemu do okreslonych czynnosci.

» Odlegtos$¢ zamkoéw paska od rolki zwrotnej, kota pasowego, silnika i ewent. rygla paska zebatego min.
220 mm.

» Przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa urzadzenia zgodnie z norma EN 60335-1 zatagcznik A.

Kontrola bezpieczenstwa urzadzenia sktada sie z nastepujacych czesci:

s Kontrola przewodu ochronnego z pradem probierczym 10 A

= Kontrola wytrzymatosci izolacji (kontrola wysokonapieciowa) z napieciem 1000 VAC
Wymaga to uzycia odpowiedniego dla tej normy przyrzadu kontrolnego.

Przebieg kontroli

» Podtaczyc kabel sieciowy z wtyczka sieciowa do transformatora.

> Wiozyc¢ wtyczke sieciowa do przyrzadu kontrolnego.

» Rozpoczac kontrole na przyrzadzie kontrolnym.

» Za pomoca sondy sprawdzi¢ kolejno wszystkie czesci metalowe podtgczone do przewodu ochronnego.
Sprawdzane jest niskoomowe potfaczenie miedzy przewodem PE kabla sieciowego a czescig metalowa, z ktéra
styka sie sonda.

Zetknac¢ z sonda co najmniej nastepujace punkty kontrolne:

o Metalowy katownik transformatora

s Przylacze PE po stronie wtérnej transformatora (zacisk szeregowy transformatora)

o Wityk ptaski do podtaczenia uziemienia transformatora

o Element koncowy szyny jezdnej (niepowlekana, nieanodowana powierzchnia)

Wszystkie potaczenia przewodu ochronnego musza miec¢ rezystancje mniejsza niz 0,1 Q.

» Nastepnie rozpoczac¢ kontrole wytrzymatosci izolacji (kontrola wysokonapieciowa) na przyrzadzie kontrolnym.

Do eksploatacji moga by¢ dopuszczone wytacznie napedy, ktére pomysinie przeszty kontrole bezpieczenstwa
urzadzenia.

6.1
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Wynik kontroli bezpieczenstwa urzadzenia musi zosta¢ udokumentowany w zrozumiaty sposéb wraz z numerem

seryjnym napedu.

Po przeprowadzeniu kontroli bezpieczenstwa urzadzenia nie wolno odtacza¢ ptaskiego wtyku uziemienia od

elementu korncowego szyny jezdnej.

> Test produkcji przeprowadzi¢ zgodnie z opisem na schemacie pofaczen ,Automatyczne drzwi przesuwne
DCU1-NT/DCU1-2M-NT".

Odfgczanie przewododw

» Odftaczyc przewdd akumulatora od sterownika i zabezpieczy¢ go na czas transportu.



Rodzina produktéw Slimdrive SLT Przygotowanie montazu

7 Przygotowanie montazu

Podczas przygotowywania montazu przygotowywana jest jednostka napedowa do pdzZniejszego montazu.
Przy realizacji prac zwigzanych z przygotowaniem montazu uwzgledni¢ aktualny rysunek napedu.
Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy okresli¢ i zamontowac zgodnie z rysunkiem napedu.

71 Montaz elementu zawieszenia pokrywy

» Zawieszki (1) do linek zabezpieczajacych pokrywe wtozy¢ do przed- @
niego rowka z prawej strony ok. 1 cm od krawedzi szyny jezdnej
i zlewej strony ok. 1 cm od krawedzi elementu koricowego.

» Przykreci¢ dotaczonymi blachowkretami z tbem soczewkowym (2).

T
Q

—

\//

:

€

0 » Zwroci¢ uwage, aby po montazu zawieszek (1) w pokrywie byto jeszcze wystarczajaco duzo miejsca na uzie-
mienie.

> Zawieszki (1) do linek zabezpieczajacych ostone z prawej i lewej
strony wetknag¢ ok. 5 cm od krawedzi ostony w rowek (3) pokrywy.
» Przykreci¢ dotaczonymi blachowkretami z tbem soczewkowym (2).

» Wiozy¢ sznury (linki gumowe) (4) w zamontowane zawieszki (1)
pokrywy.

GEZE) o
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7.2 Montaz uziemienia pokrywy

> Na lewym koncu pokrywy (1) wbi¢ kotek ustala- @

jacy uziemienia pokrywy (2) réwno z rowkiem
pokrywy (1). /\

721 Montaz wspornikow ostony

» Wsporniki (1) ostony zamocowac do szyny jezdnej w przednim
rowku $rubg M5 x 14.

llos¢:

o drzwi 4-skrzydtowe: 3 wsporniki

e drzwi 2-skrzydtowe: 2 wsporniki

Pozycje podano na rysunku napedu.

2 GEZE)
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Przygotowanie montazu

73 Montaz ptyt bocznych

Lewa ptyte boczng montuje sie zawsze do elementu koricowego.
Prawa ptyte boczna montuje sie bezposrednio do szyny jezdnej.

» Za pomoca blachowkretu z tbem wpusz-
czanym M4,8 x 25 (2) przymocowac ptyte
boczna (1) do elementu koricowego lub
szyny jezdnej.

g |

——
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Germany

GEZE GmbH

Niederlassung Std-West

Tel. +49 (0) 7152 203 594
E-Mail: leonberg.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Std-Ost

Tel. +49 (0) 7152 203 6440
E-Mail: muenchen.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Ost

Tel. +49 (0) 7152 203 6840
E-Mail: berlin.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Mitte/Luxemburg
Tel. +49 (0) 7152 203 6888
E-Mail: frankfurt.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung West

Tel. +49 (0) 7152 203 6770

E-Mail: duesseldorf.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Nord

Tel. +49 (0) 7152 203 6600
E-Mail: hamburg.de@geze.com

GEZE Service GmbH
Tel. +49 (0) 1802 923392
E-Mail: service-info.de@geze.com

GEZE GmbH
Reinhold-Voster-Strafle 21-29
71229 Leonberg

Germany

Austria

GEZE Austria

E-Mail: austria.at@geze.com
www.geze.at

Baltic States -
Lithuania / Latvia / Estonia
E-Mail: baltic-states@geze.com

Benelux

GEZE Benelux B.V.

E-Mail: benelux.nl@geze.com
www.geze.be

www.geze.nl

Bulgaria

GEZE Bulgaria - Trade

E-Mail: office-bulgaria@geze.com
www.geze.bg

China

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Shanghai

E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Guangzhou
E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Beijing

E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

France

GEZE France S.A.R.L.
E-Mail: france.fr@egeze.com
www.geze.fr

Tel.: 0049 7152 203 0
Fax.: 0049 7152 203 310
Www.geze.com

Hungary

GEZE Hungary Kft.

E-Mail: office-hungary@geze.com
www.geze.hu

Iberia

GEZE Iberia S.R.L.

E-Mail: info.es@geze.com
www.geze.es

India

GEZE India Private Ltd.

E-Mail: office-india@geze.com
www.geze.in

Italy

GEZE Italia S.r.l Unipersonale
E-Mail: italia.it@geze.com
www.geze.it

GEZE Engineering Roma S.r.l
E-Mail: italia.it@geze.com
www.geze.it

Korea

GEZE Korea Ltd.

E-Mail: info.kr@geze.com
www.geze.com

Poland

GEZE Polska Sp.z 0.0.
E-Mail: geze.pl@geze.com
www.geze.pl

Romania

GEZE Romania S.R.L.

E-Mail: office-romania@geze.com
www.geze.ro

Russia

000 GEZE RUS

E-Mail: office-russia@geze.com
www.geze.ru

Scandinavia - Sweden
GEZE Scandinavia AB

E-Mail: sverige.se@geze.com
www.geze.se

Scandinavia - Norway

GEZE Scandinavia AB avd. Norge
E-Mail: norge.se@geze.com

www.geze.no

Scandinavia - Denmark
GEZE Danmark

E-Mail: danmark.se@geze.com
www.geze.dk

Singapore

GEZE (Asia Pacific) Pte, Ltd.
E-Mail: gezesea@geze.com.sg
www.geze.com

South Africa

GEZE South Africa (Pty) Ltd.
E-Mail: info@gezesa.co.za
www.geze.co.za

Switzerland

GEZE Schweiz AG

E-Mail: schweiz.ch@geze.com
www.geze.ch

Turkey

GEZE Kap1 ve Pencere Sistemleri
E-Mail: office-turkey@geze.com
www.geze.com

Ukraine

LLC GEZE Ukraine

E-Mail: office-ukraine@geze.com
www.geze.ua

United Arab Emirates/GCC
GEZE Middle East

E-Mail: gezeme@geze.com
www.geze.ae

United Kingdom

GEZE UK Ltd.

E-Mail: info.uk@geze.com
www.geze.com
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